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be welded by ultrasound. Said container comprises a first wall section (20) and a second wall section (22) which is arranged parallel 



and close to the first wall section (20) with a longitudinal edge (32). Furthemore a third wall section (24) is provided, which is 
9\ arranged parallel to and at least partly lies close to the first wall section (20), has a longitudinal edge (30) and at least partly overlaps 
the longitudinal edge (32) of the second wall section (22) in the region of the longitudinal edge (30) thereof. The second wall section 
(22) and the third wall section (24) are welded to the first wall section (20) along a weld line (36) running overall transverse to the 

O longitudinal edges (30, 32). The weld line (36) is offset into a plane (38) lying in the container wall in the region of the overlap (34) 
^..^ in the container. 

^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ausgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Bin diinnwandiger Behalter ist aus einem flexiblen Basismaterial (16) heigestellt, welches mit einer ultra- 
schall-schweiBbaren flexiblen Schicht (18) iiberzogen ist Der Behalter umfasst einen ersten Wandabschnitt (20) sowie einen zweiten 
Wandabschnitt (22), der parallel und eng anliegend zum ersten Wandabschnitt (20) angeordnet ist und einen Langsrand (32) auf- 
weist. Femer ist ein dritter Wandabschnitt (24) voigesehen, der parallel und mindestens abschnittsweise eng anliegend zum ersten 
Wandabschnitt (20) angeordnet ist, einen LSngsrand (30) aufweist und im Bereich seines Langsrandes (30) den L^gsrand (32) des 
zweiten Wandabschnitts (22) iiberlappt Der zweite Wandabschnitt (22) und der dritte Wandabschnitt (24) sind endang einer insge- 
samt quer zu den Langsrandem (30, 32) verlaufenden SchweiBlinie (36) mit dem ersten Wandabschnitt (20) verschweiBt. Bd dem 
Behalter ist vorgesehen, dass die SchweiBlinie (36) im Beieich des Uberlapps (34) in einer in der BehSlterwand liegenden Ebene 
(38) versetzt ist 
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Titel: Duzmwandiger Behalter sowie Verfahren \md Vorrichtung 
zu seiner Herstellung 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen dunnwandigen 
Behalter aus einem flexiblen Basismaterial, welches mit einer 
ultraschall-schweiSbaren flexiblen Schicht uberzogen ist, 
wobei der Behalter einen ersten Wandabschnitt , einen zweiten 
Wandabschnitt, der parallel und eng anliegend zum ersten 
Wandabschnitt angeordnet ist und einen Langsrand aufweist, 
und einen dritten Wandabschnitt umfasst, der parallel und 
mindestens abschnittsweise eng anliegend zum ersten 
Wandabschnitt angeordnet ist, einen Langsrand aufweist und im 
Bereich seines Langsrandes den Langsrand des zweiten 
Wandabschnitts uberlappt, wobei der zweite und der dritte 
Wandabschnitt entlang einer im Wesentlichen quer zu den 
Langsrandern verlauf enden SchweiSlinie mit dem ersten 
Wandabschnitt verschweiSt sind. 

Ein derartiger Behalter ist z.B. als Faltbehalter fvir Milch 
vom Markt her bekannt . Als Basismaterial wird bei diesem ein 
flexibler Karton oder eine Folie verwendet, wobei der Karton 
beidseitig mit einer diinnen Kunststoff schicht uberzogen ist. 
Der bekannte Behalter ist aus einem einstiickigen Bogen 
hergestellt, der zunachst in eine viereckige und rohrahnliche 
Form gebracht wird. Die Faltung wird so durchgef uhrt , dass 
die beiden Langsrander des Bogens sich liberlappen und 
miteinander verklebt oder verschweiSt werden konnen, Um 
zumindest ein Ende des Behalters f liissigkeitsdicht 
verschliefien zu konnen, ist er an diesem Ende f lachgedruckt . 
Im Bereich des ft^erlapps der Langsrander liegen somit an dem ■ 
f lachgedrixckten Ende drei Lagen der Behalterwand parallel und 



wo 01/94234 ' 



PCT/EPOl/03696 



2 

eng anliegend aneinander, wohingegen auSerhalb des Uberlapps 
in dem f lachgedruckten Bereich zwei Lagen der Behalterwand 
parallel zueinander und eng anliegend angeordnet sind. Die 
Lagen der Behalterwand werden nun in dem f lachgedruckten 
Abschnitt quer zu ihren Langsrandern entlang einer 
SchweiSlinie durch Ultraschall miteinander verschweiSt, so 
dass dieses Ende des Behalters f lussigkeitsdicht verschlossen 
ist. 

Bei dem bekannten Behalter hat sich jedoch herausgestellt , 
dass er im Laufe seines "Lebens" oftmals im Bereich der 
urspriinglich f lussigkeitsdichten VerschweiSung aufbricht, 
also undicht wird. Dies insbesondere dann, wenn im Bereich 
der VerschweiBung bei der Weiterverarbeitumg und beim 
spateren Gebrauch eine Biegung Oder Abkantung langs einer 
Biegelinie durchgefuhrt wird. 

Die vorliegende Erfindung hat daher die Aufgabe, einen 
dunnwandigen Behalter der eingangs genannten Art so weiter zu 
bilden, dass seine Dichtheit fur die Produktion und uber die 
durchschnittlich zu erwartende Lebensdauer gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die SchweiSlinie im 
Bereich des Uberlapps in einer in der Behalterwand liegenden 
Ebene versetzt ist. 

Erf indungsgemafi wurde erkannt, dass die Undichtigkeitsstellen 
haufig im Bereich des Uberlapps liegen. Einer der Grunde 
hierfiir ist, dass die ultraschall -schweiBbare flexible 
Schicht, mit der das Basismaterial liberzogen ist, beim 
Verschweifien hart wird und eine relativ sprode 
Material anhaufvmg entsteht. Hierdurch wird im Bereich des 
Uberlapps eine Zone mit geringerer Flexibilitat geschaffen. 
Kommt es nun zu mechanischen Belastungen in diesem Bereich, 
z.B. Verf ormungen, Biegungen oder Abkantungen, bilden sich in 
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dem sprode gewordenen und auf geworf enen Material Risse, 
welche zu den bekannten Undichtigkeiten fiihren. 

Erf indungsgemaS wurde nun erkannt, dass dann, wenn die 
SchweiElinie mindestens im Bereich des Uberlapps versetzt 
ist, das beim SchweiSen geschmolzene und anschlieSend hart 
gewordene Material von der besagten Biegelinie ferngeahlten 
werden kann. Hierdurch wird die Biegebelastung - sofern 
vorhanden - in diesem Bereich reduziert oder sogar 
eliminiert, was die Lebensdauer der in der SchweiSlinie 
liegenden Schweifinahte erhoht . 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erf indung sind in 
Unteranspruchen angegeben: 

Bei einer Weiterbildung ist ein Abschnitt entlang einer 
Biegelinie insbesondere urn 90*^, vorzugsweise um 180° 
umgebogen. Ein Utnbug 

um 90** ist z.B. bei einer Faltung gewunscht, welche einen 
flachen Boden ergeben soli. Ein Umbug um 180° ist z.B. zum 
VerschlielSen des Behalters im oberen Bereich vorteilhaft. 

Bei einer anderen Weiterbildung liegt die Biegelinie in der 
durch die Behalterwand gebildeten Ebene und ggf . von der 
SchweiSlinie um eine Distanz in entgegengesetzter Richtung 
zum Versatz beabstandet . Hierbei. ist der durch eine 
Materialanhauf ung gekennzeichnete Bereich der Schweifinaht 
besonders deutlich von dem durch die Biegung belasteten 
Bereich entfernt angeordnet. 

Bei einer Weiterbildung der Erfindung sind die Wandabschnitte 
durch eine oder mehrere Faltungen, insbesondere um jeweils 
180°, einstuckig miteinander verbunden. Ein solcher 
diinnwandiger Behalter aus einem einstuckigen Material ist 
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besonders preiswert und aufgmnd des erf indungsgemaSen 
Versatzes der Schweifilinie dennoch f lussigkeitsdicht . 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung 
eines dunnwandigen Behalters nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, welches folgende Schritte umfasst: 

a) Anordnen eines einen Langsrand aufweisenden zweiten 
Wandabschnitts parallel und eng anliegend an einen 
ersten Wandabschnitt ; 

b) Anordnen eines einen Langsrand aufweisenden dritten 
Wandabschnitts parallel und zumindest bereichsweise eng 
anliegend an den ersten Wandabschnitt, derart, dass sein 
Langsrand zumindest bereichsweise den Langsrand des 
zweiten Wandabschnitts uberlappt; 

c) VerschweiSen der Randabschnitte entlang einer im 
Wesentlichen quer zu den Langsrandern verlaufenden 
SchweiSlinie . 

Urn einen wahrend der Produktion und liber seine gesamte 
Lebensdauer f liissigkeitsdichten Behalter herstellen zu 
konnen, wird erf indungsgemafi verges chlagen, dass 

d) die SchweiSlinie im Bereich des Uberlapps in einer in 
der Behaiterwand liegenden Ebene versetzt wird. 

In einem Unteranspruch ist eine entsprechende vorteilhafte 
Weiterbildung des erf indungsgemaSen Verfahrens angegeben, 
durch die ein gunstiger Verlauf der SchweiSlinie erreicht 
wird. 

Die Erfindung betrifft schlieSlich auch eine Vorrichtung zur 
Herstellung eines dunnwandigen Behalters, welche eine 
Ultraschall-SchweiSsonotrode und einen Gegenhalter (auch 
"Amboss" genannt) mit einer beim VerschweiSen dem Behalter 



wo 01/94234 " 



PCT/EPOl/03696 



5 

zugewandten Arbeitskante und einer ebenfalls beim 
VerschweiSen dem Behalter zugewandten Vorderseite umfasst. 

Derartige Ultraschall-Sonotroden und Gegenhalter warden vor 
allem zur Herstellung von Behaltern fur Lebensmittel , wie 
Milch, Safte etc. verwendet . Das Temperaturmaximum im 
Werkstuck beim VerschweiSen wird mit einer Ultraschall- 
Sonotrode dort erreicht, wo die Amplitude der in das 
Werkstuck eingebrachten Ultraschallwellen ihr Maximum 
erreicht. Diese Position hSngt u.a. von der Position der beim 
VerschweiSen dem Behalter zugewandten Arbeitskante ab. 

Um nun den bei dem eingangs genannten diinnwandigen Behalter 
vorgesehenen Versatz der SchweiSlinie erzeugen zu konnen, 
wird fur die in oben genannte Vorrichtung vorgeschlagen, dass 
die Arbeitskante einen Bereich mit einem Versatz im 
wesentlichen parallel zur Werkstuckebene aufweist, Dieser ist 
bei der Herstellung der Sonotrode einfach und preiswert zu 
realisieren, so dass die gewunschte Form der SchweiSlinie 
einfach erzeugt werden kann. 

Bei einer Weiterbildung der erf indungsgemaSen Vorrichtung hat 
der Bereich mit dem Versatz in der Vorderansicht 
trapezf ormige Grundform. Ein solcher Versatz ist einerseits 
einfach herzustellen und vermeidet durch die langsam an- und 
absteigenden Planken im Betrieb Unterbrechungen der 
SchweiSlinie , 

Dabei ist vorteilhaft, wenn der Bereich mit dem Versatz in 
etwa die Lange des Uberlapps hat. Hierdurch wird der Versatz 
der SchweiSlinie auf den Bereich des Uberlapps beschrankt, 
was f ertigungstechnische Vorteile bei der Weiterbearbeitung 
des herzustellenden Behalters hat. 

Die Hohe des Versatzes richtet sich im wesentlichen nach der 
Menge des im Bereich des Uberlapps aufgeworf enen Kunststoffs. 



wo 01/94234 • PCT/EPOl/03696 



Beliebig hoch sollte der Versatz aber aus im Zusammenhang mit 
der Weiterverarbeitung stehenden f ertigungstechnischen 
Grunden nicht sein. Als gunstig hat sich in dieser Hinsicht 
fiir libliche Behalter (z.B. Milch- und Saf tbehalter) erwiesen, 
wenn die Hohe des Versatzes ungefahr 0,5 bis 4 mm betragt. 

Waiter ist angegeben, dass die Vorderseite der Sonotrode 
und/oder die Vorderseite des Gegenhalters einen Riicksprung 
aufweist, wobei die Tiefe des Rucksprungs bzw. die Summe der 
Tiefen der Ruckspriinge in etwa der Dicke eines Wandabschnitts 
des zu verschweiSenden Behalters entspricht. Dies ermoglicht, 
dass auch im Bereich des Uberlapps die Arbeitskante dicht am 
zu verschweifienden Werkstiick anliegt, so dass auch in diesem 
dreilagigen Bereich der notwendige Druck auf das Werkstiick 
aufgebracht und die Energie optimal von der Sonotrode in das 
Werkstiick ixbertragen werden kann, ohne dass Quetschungen 
auftreten, die beim VerschweiSen zu Verbrennungen des zu 
verschweifienden Materials fuhren konnen. 

Die Erfindung betrifft auch einen dunnwandigen Behalter aus 
einem flexiblen Basismaterial , welches mit einer ultraschall- 
schweiSbaren flexiblen Schicht uberzogen ist, wobei der 
Behalter eine Wand mit mindestens einem ersten Wandabschnitt , 
einem zweiten Wandabschnitt , der parallel und eng anliegend 
zum ersten Wandabschnitt angeordnet ist und einen Langsrand 
aufweist, und einem dritten Wandabschnitt umfaSt, der 
parallel und mindestens abschnittsweise eng anliegend zum 
ersten Wandabschnitt angeordnet ist, einen Langsrand aufweist 
und im Bereich seines Langsrandes den Langsrand des zweiten 
Wandabschnitts uberlappt, wobei der zweite und der dritte 
Wandabschnitt entlang einer insgesamt quer zu den 
Langsrandern verlaufenden SchweiSlinie mit dem ersten 
Wandabschnitt verschweilSt sind. 

Fiir einen solchen Behalter wird vorgeschlagen, dass die 
SchweiSlinie mindestens im Bereich des Uberlapps gegeniiber 
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einer Ebene versetzt ist, die zwischen erstem und zweitem 
bzw. drittem Wandabschnitt gebildet ist. Auf diese Weise kann 
ebenfalls die SchweiiSlinie und der durch sie weniger flexible 
Bereich aus der unmittelbaren Nahe einer etwa vorhandenen 
Biegelinie herausgenommen werden. 

Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung unter 
Bezugnahme auf die beiliegende Zeichnung im Detail erlautert , 
In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Ansicht in der Art einer perspektivischen 
Explosionsdarstellung eines Abschnitts eines 
dunnwandigen Behalters, einer Sonotrode und eines 
Gegenhalters ; 



Figur 2 eine Ansicht ahnlich Figur 1 aus einer anderen 
Perspekt ive ; 

Figur 3 eine vergroSerte Detailansicht von vorne eines 
Bereichs der Sonotrode von Figur 1 ; 

Figur 4 eine perspektivische Ansicht der Vorderseite des 
Gegenhalters von Figur 1; 

Figur 5 eine Schnittansicht durch den Behalterabschnitt von 
Figur 1; und 

Figur 6 eine Ruckansicht des Behalterabschnitts von Figur 
1. 



In Figur 1 tragt ein oberer Abschnitt eines dunnwandigen 
Behalters das Bezugszeichen 10, eine Sonotrode zum 
UltraschallschweiSen das Bezugszeichen 12 und ein 
entsprechender Gegenhalter ("Amboss") das Bezugszeichen 14. 
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Wie besonders gut aus Figur 5 ersichtlich ist, ist der 
Behalter aus einem flexiblen Basismaterial 16 hergestellt, im 
vorliegenden Fall einem dvinnen Karton. Beidseitig ist das 
Material mit einem ultraschall-schweiSbaren flexiblen 
Kunststoff uberzogen, der in Figur 5 das Bezugszeichen 18 
tragt . Alternativ konnte- der Behalter auch aus einem 
Kunststoff material, z.B. einer Kunststof f f olie hergestellt 
sein. In diesem Fall konnte - die Schweifibarkeit des 
Kunststoffs vorausgesetzt - auf einen speziellen Uberzug 
verzichtet werden. 

Der obere Abschnitt 10 des Behalters umfasst einen ersten 
Wandabschnitt 20, einen zweiten Wandabschnitt 22 und einen 
dritten Wandabschnitt 24. Alle drei Wandabschnitte 20, 22 und' 
24 sind durch Faltungen 26 und 28 um jeweils 180** einstuckig 
miteinander verbunden. Der zweite Wandabschnitt 22 liegt eng 
am ersten Wandabschnitt 2 0 an und ist parallel zu diesem 
angeordnet . Gleiches gilt auch fur den dritten Wandabschnitt 
24, mit der Ausnahme, dass dieser im Bereich seines 
Langsrandes 30 einen Langsrand 32 (Figur 2) des zweiten 
Wandabschnitts 22 uberlappt, in diesem Bereich also nicht 
mehr eng am ersten Wandabschnitt 20 anliegt. Der im Bereich 
der Langsrander 30 bzw. 3 2 des zweiten Wandabschnitts 22 bzw. 
des dritten Wandabschnitts 24 gebildete Uberlapp tragt das 
Bezugszeichen 34. 

Wie besonders gut aus den Figuren 1 und 6 ersichtlich ist, 
verlauft im Bereich des oberen Abschnitts 10 des Behalters 
quer zu den Langsrandern 3 0 bzw. 32 der Wandabschnitte 22 
bzw. 24 eine kreuzschraf f iert dargestellte SchweilSlinie 36, 
entlang der der Kunststof f uberzug 18 des Kartons 16 zumindest 
bereichsweise angeschmolzen, aufgeworfen und wieder verhartet 
ist. Hierdurch sind die Wandabschnitte 20, 22 und 24 entlang 
dieser SchweilSlinie 3 6 miteinander verbunden- 
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Die SchweiSlinie 36, also jener Bereich, bei dem wahrend des 
SchweiSvorganges die maximale Temperatur erreicht wird, ist 
dabei jedoch im Bereich des Uberlapps 34 nach oben hin 
trapezartig versetzt. Der versetzte Bereich befindet sich 
dabei wie auch der Rest der SchweiSlinie in einer durch die 
Behalterwand 20, 22, und 24 gebildeten Ebene 38. Jener 
Bereich der Schweifilinie 36, der versetzt ist, tragt das 
Bezugszeichen 40, Die Hohe des Versatzes 40 hangt von der 
beim Verschweifien auf geworf enen Materialmenge ab und betragt 
in der Regel 0,5 bis 4 mm. 

Nach dem VerschweiSen wird der in der Zeichnung dargestellte 
obere Abschnitt 10 des Behalters urn eine strichpunktiert 
dargestellte Biegelinie 42 urn 180 umgebogen. Die Biegelinie 
42 liegt dabei ebenfalls in der Ebene 38 und - bis auf die 
Flanken des Bereichs 40 - parallel zur SchweiSlinie 36. Sie 
ist jedoch von der SchweiSlinie urn eine Distanz a entgegen 
der durch den Versatz 40 gebildeten "Ausbuchtung" von der 
SchweiSlinie 3 6 beabstandet . Die Distanz a betragt 
ublicherweise ungefahr 0,5 bis 5 mm, 

Wie aus den Figuren 1 und 6 ersichtlich ist, verlauft die 
Biegelinie 4 2 im Bereich des Uberlapps 34 aufgrund des 
Versatzes 40 auSerhalb der SchweiSlinie 36, also auch 
auSerhalb der verschweiSten Bereiche. Auf diese Weise wird 
die SchweiSnaht zwischen den Wandabschnitten 20, 22 und 24, 
die aufgrund der Materialanhaf ung durch die Schmelze weniger 
flexibel ist, durch das Umbiegen weniger oder sogar liberhaupt 
nicht belastet, so dass die hart gewordene Schmelze des 
Kunststof fuberzugs 18 durch das Umbiegen nicht reiSen kann. 
Hierdurch wird eine erheblich erhohte Sicherheit gegeniiber 
einer Undichtigkeit des Behalters an dieser Stelle 
geschaf f en. 

Es sei jedoch hier ausdrucklich darauf hingewiesen, dass die 
erf indungsgemaSen Vorteile auch bereits bei einem geringeren 
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Versatz 40 erhalten werden konnen. Wesentlich ist, dass durch 
den Versatz 40 der Schweifilinie 3 6 das Zentrum der 
Schmelzebildung aus der Biegelinie 42 herausgenommen wird. 

Der in den Figuren 1 und 6 dargestellte Versatz 4 0 der 
SchweiSlinie 3 6 wird durch eine besondere Gestaltung der 
Sonotrode 12 ermoglicht, welche nun erlautert wird: 

Die Sonotrode 12 weist eine beitn VerschweiSen dem oberen 
Abschnitt 10 des Behalters zugewandte Vorderseite 43 auf , 
welche in ihrem oberen und unteren Bereich im Querschnitt 
teilkreisformig abgerundet ist, an den StoSstellen der beiden 
Bereiche jedoch eine Arbeitskante 44 bildet. In ihrer 
lateralen Mitte weist die Arbeitskante 44 einen Bereich mit 
einem senkrecht zur Sonotrodenebene hochgezogenen Versatz 46 
auf , der in der in den Figuren 1 und 3 dargestellten Ansicht 
trapezf ormige Grvmdf orm hat . 

In der insgesamt ebenen Vorderseite 48 des Gegenhalters 14 
findet sich ein Rucksprung 50 mit in der Draufsicht ebenfalls 
trapezf ormiger Grundform (vergl . Figur 4) . Die Tiefe des 
Rucksprungs 50 in der Vorderseite 48 des Gegenhalters 14 
entspricht in etwa der Dicke des Wandabschnitts 24. Es sei an 
dieser Stelle ausdrucklich darauf hingewiesen, dass ein 
solcher Rucksprung auch in der Sonotrode und auch in 
Kombination mit dem besagten Versatz vorhanden sein konnte. 
Eine solche Kombination ist jedoch f ertigungstechnisch 
aufwendiger und daher kostenintensiver , Auch konnte die 
Vorderseite der Sonotrode insgesamt eben und diejenige des 
Gegenhalters mit einer Arbeitskante mit entsprechendem 
Versatz ausgebildet sein. 

Zum VerschweiiSen wird der obere Abschnitt 10 des Behalters 
zwischen der Arbeitskante 44 der Sonotrode 12 und der 
Vorderseite 4 8 des Gegenhalters 14 verklemmt . Dabei werden 
die Sonotrode 12 und der Gegenhalter 14 so angeordnet, dass 
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der Riicksprung 50 in der Vorderseite 48 des Gegenhalters 14 
im Bereich des Uberlapps 34 der beiden Wandabschnitte 22 und 
24 angeordnet ist. Aufgrund des Riicksprungs 50 in der 
Vorderseite 48 des Gegenhalters 14 liegt die Arbeitskante 44 
der Sonotrode trotz der Verdickung im Bereich des Uberlapps 
34 am oberen Abschnitt 10 des Behalters vollstandig an, so 
dass die Ultraschallenergie effektiv in den zu 
verschweifienden Bereich eingekoppelt wird. 

Im Betrieb bildet sich die SchweiSlinie 36, also jener 
Bereich, in dem die Temperatur beim Verschweifien maximal ist 
und der Kunststof f uberzug geschmolzen wird, dort, v?o die 
Ultraschallschwingungen einen "Wellenberg" bilden. Die 
Position dieses Wellenbergs liegt in konstantem Abstand von 
der Arbeitskante 44 der Sonotrode 12, Durch die Form der 
Arbeitskante 44 der Sonotrode 12 wird daher im Betrieb der 
Versatz 40 der Schweifilinie 36 erreicht. 
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Patentanspruche 

1. Dunnwandiger Behalter (10) aus einem flexiblen 

Basismaterial (16) , welches mit einer ultraschall- 
schweiSbaren flexiblen Schicht (18) uberzogen ist, wobei 
der Behalter eine Wand mit mindestens einem ersten 
Wandabschnitt (20) , einem zweiten Wandabschnitt (22) , 
der parallel und eng anl legend zum ersten Wandabschnitt 
(20) angeordnet ist und einen Langsrand (32) aufweist, 
und einem dritten Wandabschnitt (24) umfafit, der 
parallel und mindestens abschnittsweise eng anliegend 
zum ersten Wandabschnitt (20) angeordnet ist, einen 
Langsrand (30) aufweist und im Bereich seines 
Langsrandes (30) den Langsrand (32) des zweiten 
Wandabschnitts (22) liberlappt, wobei der zweite (22) und 
der dritte Wandabschnitt (26) entlang einer insgesamt 
quer zu den Langsrandem (30, 32) verlaufenden 
SchweiSlinie (3 6) mit dem ersten Wandabschnitt (20) 
verschweiSt sind, dadurch gekennzeichnet , dass die 
SchweiSlinie (36) im Bereich des Uberlapps (34) einen 
Abschnitt (40) aufweist, der in einer in der 
Behalterwand (20, 22, 24) liegenden Ebene (38) versetzt 
ist . 

2. Dunnwandiger Behalter (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , dass ein Abschnitt entlang einer 
Biegelinie (42) insbesondere um 90, vorzugsweise umd 180 
Grad umgebogen ist . 

3. Dunnwandiger Behalter (10) nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Biegelinie (42) in der durch 
die Behalterwand (20, 22, 24) gebildeten Ebene (38) und 
ggf . von der SchweiSlinie in entgegengesetzter Richtung 
zum Versatz (40) beabstandet liegt. 
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4. Diinnwandiger Behalter (10) nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Wandabschnitte {20, 22, 24) durch eine oder mehrere 
Faltungen (26, 28) , insbesondere urn jeweils 180 Grad, 
einstuckig miteinander verbunden sind, 



5. Verfahren zur Herstellung eines dunnwandigen Behalters 
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, welches 
folgende Schritte umfaiSt: 

a) Anordnen eines einen Langsrand (32) aufweisenden 
zweiten Wandabschnitts (22) parallel und eng 
anl legend an einen erst en Wandabschnitt (20) ; 

b) Anordnen eines einen Langsrand (30) aufweisenden 
dritten Wandabschnitts (24) parallel und zumindest 
bereichsweise eng anliegend an den ersten 
Wandabschnitt (20) , derart, dass sein Langsrand 

(3 0) zumindest bereichsweise den Langsrand (32) des 
zweiten Wandabschnitts (22) uberlappt; 

c) VerschweiSen der Wandabschnitte (20, 22, 24) 
entlang einer insgesamt quer zu den Langsrandern 
(20, 32) verlaufenden SchweiSlinie (36) , 

dadurch gekennzeichnet , dass 

d) die SchweiSlinie (36) im Bereich des Uberlapps (34) 
in einer in der Behalterwand (20, 22, 24) liegenden 
Ebene (3 8) versetzt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Abschnitt entlang einer vorzugsweise in der Ebene 
(38) liegenden Verf ormungslinie (42) mechanisch 
verformt, insbesondere umgebogen wird. 



7. Vorrichtung zur Herstellung eines dunnwandigen Behalters 
(10) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, welche eine 
Ultraschall-SchweiSsonotrode (12) und einen Gegenhalter 
(14) mit einer beim VerschweiiSen dem Behalter (10) 
zugewandten Arbeitskante (44) und einer ebenfalls beim 
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VerschweiSen dem Behalter (10) zugewandten Vorderseite 
(48) umfaSt, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Arbeitskante (44) einen Bereich (46) mit einem Versatz 
im wesent lichen parallel zur Werkstuckebene (3 8) 
auf weist . 

8, Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Bereich (46) mit dem Versatz in der 
Vorderansicht eine trapezf ormige Grundf orm hat . 

9- Vorrichtung nach Anspnich 8, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Lange des Bereichs (46) mit dem Versatz in etwa 
der Breite des tJberlapps (34) entspricht, 

10- Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Hohe des Versatzes (46) 
ungefahr 0,5 bis 4 mm betragt. 

11, Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Vorderseite der Sonotrode 
und/oder die Vorderseite (48) des Gegenhalters (14) 
einen Riicksprung (50) auf weist, wobei die Tiefe des 
Rucksprungs (50) bzw. die Summe der Tiefen der 
Riickspriinge in etwa der Dicke eines Wandabschnitts (20, 
22, 24) des zu verschweiiSenden Behalters (10) 
entspricht , 

12. Dunnwandiger Behalter aus einem flexiblen Basismaterial , 
welches mit einer ultraschall-schweiSbaren flexiblen 
Schicht uberzogen ist, wobei der Behalter eine Wand mit 
mindestens einem ersten Wandabschnitt , einem zweiten 
Wandabschnitt , der parallel und eng anliegend zum ersten 
Wandabschnitt angeordnet ist und einen Langsrand 

auf weist, und einem dritten Wandabschnitt umfaSt, der 
parallel und mindestens abschnittsweise eng anliegend 
zum ersten Wandabschnitt angeordnet ist, einen Langsrand 
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aufweist vmd im Bereich seines Langsrandes den Langsrand 
des zweiten Wandabschnitts uberlappt, wobei der zweite 
und der dritte Wandabschnitt entlang einer insgesamt 
quer zu den Langsrandern verlaufenden SchweiSlinie mit 
dem ersten Wandabschnitt verschweilSt sind, dadurch 
gekennzeichnet ^ dass die SchweiSlinie mindestens im 
Bereich des Uberlapps gegenuber einer Ebene versetzt 
ist, die zwischen erstem und zweitem bzw. drittem 
Wandabschnitt gebildet ist. 
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